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1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczagce wykonania i odbioru rob6t zwigzanych =z wykonaniem stropow
gestozebrowych w zwigzku z przebudowg, rozbudowg i nadbudowg budynku Szkoty
Podstawowej w Justynowie gm. Andrespol wraz z niezbedng infrastrukturg
towarzyszaca.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét, ktore zostang zrealizowane w ramach zadania polegajgcego na
wykonaniu stropow gesto zebrowych, zgodnie z projektem i wytycznymi montazu.

1.3. Zakres rob6t obj etych specyfikacj g

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robot:

» strop gestozebrowy ziozony z prefabrykowanych belek z betonu sprezonego i
pustakow z betonu wibroprasowanego,

» wszystkie inne nie wymienione wyzej roboty jakie wystepujg przy realizacji projektu -
rozwigzania techniczne stanowigce podstawe do wykonania tych robot sg
przedstawione w projekcie wykonawczym.

1.4. Ogdlne wymagania dotycz gce robot

Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ robot zwigzanych z wykonywaniem stropu:

* ustawienie podpor montazowych,

* montaz stropu,

« utozenie zbrojenia,

* przygotowanie i uktadanie mieszanki betonowej

oraz wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robét oraz ich zgodnos¢ z
projektem wykonawczym, pozostatymi ST i poleceniami zarzgdzajgcego realizacjg
umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga
akceptacji zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycz gce materiatow

Wszystkie wbudowywane materialy i urzgdzenia instalowane w trakcie wykonywania
robdt powinny by¢ zaopatrzone przez producenta w wymagane prawem zaswiadczenia
o jakosci, atesty, deklaracje zgodnosci i inne. Wykonawca przed zamowieniem
wszelkich materiatéw jest zobowigzany do weryfikacji poprawnosci wprowadzenia
danego materialu na rynek oraz do zdobycia informacji dotyczacych odpowiednie]
jakosci materiatow.

2.2. Belki strunobetonowe

Strunobetonowe belki stropowe firmy produkowane sg w zakiladzie prefabrykacii,

zgodnie z PN-EN 15037-1. Sprezanie betonu odbywa sie przez wstepne napiecie

stalowych splotow. Poczgtkowe naprezenie ma za zadanie przeciwstawiaé sie
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rozcigganiu wywotanemu przez obcigzenia dlugotrwate. Belki dostepne sg w
dtugosciach 1,0 — 10,0m co 10cm. Wykonane sg z betonu C 50/60 i zbrojone dwoma
typami splotow. W zaleznosci od diugosci wyrdznia sie belki typu: RS 112, RS 114, RS
135, RS 136, RS 138 i RS 139.

Wytrzymatos¢ betonu na $ciskanie po 28 dniach : 50 MPa.

Splot 5,20 klasa 2060 - stal o niskiej relaksacji

Splot 6,85 klasa 2060 - stal o niskiej relaksacji

Minimalne oparcia belek:

2 cm — oparcie w podciggach

5 cm — Sciany ceramiczne

7 cm — Sciany z betonu komérkowego

7/ cm — stare mury

2.3. Pustaki betonowe

Pustaki z betonu wibroprasowanego, bez uzycia zuzli, o wysokiej wytrzymatosci. Przy
wiehcach pustaki deklowane, zapobiegajgce przedostawaniu sie betonu. Dostepne typy
pustakéw RP7, RP12, RP15, RP16, RP20, RP24, RP25.

2.4. Panele ze sprasowanych ptyt widrowych

Lekkie wypetnienie miedzybelkowe wykonane z wytrzymatego drewna prasowanego.
Przy wiencach dekle drewniane dopasowane do wysokosci paneli. Dostepne typy
paneli RL12, RL16, RL20.

2.5. Ewentualne szalowanie (wymiany)
Deski lub sklejki uzywane przy deskowaniu oraz pozostate materialy zgodne z
wymogami jakie powinno spetnia¢ drewno do wyrobu szalunkow.

2.6. Zbrojenie
Zbrojenie gtéwne nalezy wykonac z zebrowanych pretéw zbrojeniowych ze stali AllIN.
Musi ona spetnia¢ wymagania norm PN-82/H-93215, PN-84/B-03264.

2.7. Materiaty pomocnicze
Drut do wigzania pretdw musi by¢ typu czarnego, o srednicy 1,6mm, miekki. Klocki
dystansowe pod zbrojenie muszg odpowiadac celom jakim majg stuzyc.

2.8. Beton

Materiaty stuzgce do produkcji mieszanki betonowej takie jak cement, kruszywa, woda i
domieszki do betonu powinny by¢ dopuszczone do stosowania w budownictwie i
spetniac stawiane im wymagania.

3.SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycz ace sprz etu

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢é wykonywanych robét i srodowisko, nie
spowoduje uszkodzenia materiatdw oraz nie wywota zagrozenia pracownikow. Liczba i
wydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ prowadzenie robot zgodnie z terminami
przewidzianymi w harmonogramie robot.



3.2. Sprzet niezb edny do wykonania Robot

Rodzaje sprzetu uzywanego do robdt betonowych i zbrojarskich oraz ewentualnych
szalowan pozostawia sie do uznania wykonawcy, po uzgodnieniu z zarzgdzajgcym
realizacjg projektu. Standardowo do wykonania systemow stropowych nalezy uzyc:

» podpory montazowe (stupki i rygle) systemowe lub inne,

» deskowania w miejscach gdzie jest to konieczne,

* rusztowania pomocnicze,

* pita do docinania pustakoéw lub belek,

» zuraw lub dzwig do transportu belek i pustakdéw na wyzsze kondygnacje,

* sprzet i materiaty pomocnicze przy pracach zbrojarskich i betoniarskich.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycz gce transportu

Dobor srodkéw transportu moze wymagac akceptacji inwestora. Kazdorazowo powinny
posiada¢ odpowiednie wyposazenie stosownie do przewozonego tadunku, stosujgc sie
do ograniczen obcigzen osi pojazdéw lub mozliwosci dojazdu do budynku. Belki
stropowe nalezy sktadowaé na rownym, stabilnym i suchym podtozu z mozliwoscig
odprowadzenia wod opadowych. Belki nalezy skiadowa¢ w stosach skfadajgcych sie
maksymalnie z 10 warstw. W jednym stosie powinny by¢ skladowane belki tego
samego typu i tej samej dlugosci. Pojedyncza warstwa powinna skfadac sie z 10 belek.
Poszczegolne warstwy powinny by¢ oddzielone miedzy sobg za pomocg min. dwdch
drewnianych przektadek o wymiarach wysokos¢ 60mm, szerokosci 80mm, dtugos¢
1200mm. W przypadku belek o rozpietosci powyzej 4,5m zalecany jest dodatkowy rzad
przektadek w srodkowej czesci stosu. Przektadki nalezy uktada¢ poziomo w szczytowej
czesci belki (na dyblu) w odlegtosci ok. 10cm od krancéw belki. Pod pierwszg warstwg
nalezy utozy¢ potrojone podktadki.

Belki stropowe mogg by¢ transportowane standardowymi srodkami, a sposob ich
uktadania powinien by¢ analogiczny jak przy skiadowaniu. W przypadku transportu
docelowego skladajgcego sie z belek roznych typdw i roznych diugosci, zaleca sig, aby
belki uktada¢ zgodnie z zasadg najdiuzsze na spodzie, w kolejnych warstwach belki
stopniowo krétsze, az do belek najkrotszych na szczycie stosu. Nalezy mie¢ na
uwadze, iz kazda belka powinna by¢é podparta min. w dwéch punktach w odlegtosci
maksymalnie 1m od jej koncéw. W przypadku duzych réznic w dlugosci belek
umieszczonych na spodzie i szczycie stosu nalezy stosowa¢ dodatkowe rzedy
podktadek uktadanych po catej wysokosci stosu.

Belki powinny wypetnia¢ catg przestrzen tadunkowg $rodka transportowego i byc
zabezpieczone przed zmiang potozenia w czasie transportu. W uzasadnionych
przypadkach dopuszczalne jest wypuszczenie belek poza obszar platformy
transportowej na dtugosc¢ nie dtuzszg niz 1m, stosujgc odpowiednie oznakowanie

na koncu belki.

Roztadunek belek lub ich transport na wyzsze kondygnacje powinien odbywac sie
urzgdzeniem dzwigowym lub HDS za pomocg paséw lub trawersu po maksymalnie 10
szt. kazdorazowo.



Pustaki stropowe powinny by¢ transportowane i sktadowane na drewnianych paletach
dostarczonych przez producenta. Roztadunek i transport na wyzsze kondygnacje
powinien odbywac sie przy pomocy urzgdzenia dzwigowego lub HDS.

Wszystkie prace zwigzane z transportem materialtdw powinny odbywaé sie ze
szczegllnym uwzglednieniem zasad bezpieczenstwa nie powodujgc zagrozenia
zdrowia lub zycia pracownikéw. Na kazdej belce lub palecie pustakéw umieszczona jest
etykieta opisujgca podstawowe parametry i typ materiatu, zgodna z dostarczonym przez
firme dokumentacja.

Mieszanke betonowg i wszystkie materialy niezbedne do wykonanie elementow
wchodzgcych w skiad robdét betonowych mozna przewozi¢ dowolnymi sSrodkami
transportu zaakceptowanymi przez zarzagdzajgcego realizacjg umowy. Do transportu
mieszanki betonowej i cementu luzem nalezy stosowac specjalistyczne pojazdy do tego
przystosowane.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogolne wykonania robot

Wszystkie roboty objete umowg powinny by¢é wykonane zgodnie z obowigzujgcymi
normami, i uzgodnieniami z inwestorem, a takze wymaganiami technicznymi dla
poszczegolnych  rodzajow robd6t wyszczegdlnionych w  przedmiarze  robot.
Odpowiedzialnos¢ za jakos¢ wykonywania wszystkich rodzajow robot wchodzgcych w
skiad zadania w catosci ponosi Wykonawca.

5.2. Ukfadanie belek i skrajnych wypetnie n na obrze zach stropow

Belki z betonu sprezonego umozliwiajg tatwiejsze ukfadanie stropu niz w przypadku
tradycyjnych belek zelbetowych. Belki mozna bowiem mocowac¢ na Scianach przed
rozstawieniem podpor. Belki nalezy ukfadaé¢ jedng obok drugiej, opierajac je na
przeciwlegtych scianach, z zachowaniem kolejnosci wynikajgcej z planu montazowego
kondygnacji. Gtebokos¢ oparcia kohca belki na murze wynosi zasadniczo 5 cm, z tym
ze moze ona by¢ zarédwno wieksza, jak i mniejsza. W przypadku bezposredniego
oparcia na scianach silikatowych wynosi 5cm, zas w podciggach lanych na mokro
razem ze stropem 2cm (przy zachowaniu 8cm wystajgcych splotow). W przypadku
kotwienia w istniejgcych scianach oparcie belki nie powinno bys mniejsze niz 7cm, a
gtebokos¢ wykutego gniazda na belke stropowg nie mniejsze niz 15cm. . W celu
uzyskania odpowiedniego rozstawu belek, zaleca sie umieszczenie na kazdym ich
koncu jednego deklowanego wypetnienia stropowego, co umozliwi odpowiednie
rozstawienie belek. Belki nalezy uktada¢ zgodnie z zaleceniami wykonawczymi firmy
oraz projektem montazowym dostarczanym przez projektanta lub firme, zwracajgc
szczego6lng uwage na kierunek rozktadania i minimalne strefy oparcia belek.

5.3. Podpory monta zowe

Montaz konstrukcji stropowej moze odbywac sie zaréwno z zastosowaniem stempli, jak
i bezpodporowo. Illo$¢ i rozmieszczenie podpor montazowych wynika z rysunku
montazowego stropu. Stemple stawia sie po osadzeniu belek na podporach.
Zasadniczo, wymagany jest jeden rzgd podpor montazowych w srodku rozpietosci lub
dwa rzedy w rozstawie na 2/5 i 3/5 rozpietosci. Rozstaw stempli (a co za tym idzie ich
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ilos¢) uzalezniona jest od reakcji z pasa podpory montazowej podanej na rysunku
montazowym oraz nosnosci uzytych stempli i przekroju pasa podp6r. W uproszczeniu
mozna uznac, iz bezpiecznym jest stosowanie stempli w rozstawie co 1,2-1,8m (co
drugie-trzecie zebro stropowe). Stemple powinny sta¢ na utwardzonym podtozu (zaleca
sie stosowanie belki podwalinowej).

Zasadniczo podpory montazowe mozna demontowaé po uptywie 28 dni od
betonowania. Dopuszcza sie skrécenie tego okresu do 14 dni od betonowania pod
warunkiem jednak, ze na stropie nie bedg prowadzone zadne prace. Jezeli na stropie
bedg prowadzone kolejne prace demontaz stempli powinien nastgpi¢ nie wczesniej niz
21 dni od betonowania. Jezeli strop bedzie obcigzony podporami montazowymi ze
stropu wyzszej kondygnacji podporymontazowe powinny sta¢ petne 28 dni, cho¢ zaleca
sie w tej sytuacji demontaz stemplowania od najwyzszych kondygnacji do najnizszych.

5.4. Wykonywanie deskowa nh otworéw w stropie

Element konstrukcyjny wychodzgcy poza kontur stropu, otwér w stropie wykonany dla
przeprowadzenia przewoddow, pion kominowy lub schody, wymagajg teznika na
wysokosci belek oraz umieszczenia wymianu. Obcigzenia przejmowane przez wymiany
sg przenoszone na belki biegngce przy przeswitach w stropie (belki teznikowe).
Obcigzenia te sg spowodowane przycietymi belkami opierajgcymi sie na wymianie
wykonanym na budowie. llo$¢ belek uzytych w tezniku wynika z wymiaréw przeswitu w
stropie i obcigzen wywieranych na wymian. W najczesciej spotykanych przypadkach (tj.
wowczas, gdy szerokos¢ wymianu nie przekracza 3 rozstawow i nie oddziatujg na nig
obcigzenia punktowe), podwojna belka w tezniku z kazdej strony przeswitu w stropie
jest wystarczajgcym wzmocnieniem. Wymiany nalezy wykona¢ zgodnie z rysunkami
montazowymi.

5.5. Wykonanie wypetnienia stropowego

Pustaki betonowe nalezy uklada¢ po ustawieniu podpér montazowych w sposob
tradycyjny, kolejno poszczegdlne pasma stropu (5 pustakow na mb).

Panele nalezy uktada¢ po ustawieniu podpdér montazowych w sposob tradycyjny,
kolejno poszczegdblne pasma stropu.

5.6. Przygotowanie zbrojenia

Stal powinna by¢ dostarczana na budowe wraz z odpowiednimi narzedziami. Powinna
ona by¢ oznaczona metkami dla tatwiejszej identyfikacji. Przed uzyciem nalezy ja
chroni¢ przed kontaktem z gruntem. Zbrojenie powinno by¢ skiadowane na stojakach
dla zabezpieczenia przed zanieczyszczeniami i zachowania ksztalttu nadanego pretom.
Na budowie mozna wykonywac odgiecia pretow o srednicy d < 12 mm. Prety o srednicy
d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem. W miejscach
zagie¢ i zalaman elementow konstrukcji, w ktorych zagieciu ulegaja jednoczesnie
wszystkie prety zbrojenia rozcigganego. Nalezy stosowac¢ srednice zagiecia réwng co
najmniej 20d. Prety mozna wyginaé recznie kluczem zbrojarskim, wykorzystujgc
trzpienie zamocowane w blacie stotu zbrojarskiego lub za pomocg gietarek recznych lub
za pomocg gietarek mechanicznych. Mozna przy tym jednoczesnie wyginaé wiecej niz
jeden pret.



5.7. Zaktadanie kratownicy zgrzewanej i zbroje  n gornych (przypodporowych)

Na calej powierzchni stropu wnikajgc w strefe kotwienia nalezy roziozyC siatke
zgrzewang z pretow stalowych z zachowaniem odpowiednich zaktadow (min. 1 oczko).
Siatka zgrzewana daje jednoczesnie gwarancje dobrego rozktadania sie obcigzen oraz
dodatkowo przeciwdziata spekaniu ptyty kompresyjnej oraz eliminuje koniecznos¢
wykonania zebra rozdzielczego.

Prety zalewane (przypodporowe) sg kotwigcym sie stalowym zbrojeniem umieszczonym
nad belkami (po jednej sztuce nad koncem kazdej belki). Dzieki temu przeciwdziatajg
spekaniu betonu w strefie podpory. Nalezy je uktada¢ nad siatkg zgrzewang w gornej
strefie ptyty betonowej, bezposrednio nad kazdg belkg. Stosuje sie prety zagiete do
wienca przy scianie skrajnej i prety proste w przypadku sciany posredniej (wedtug
zestawienia dostarczanego przez projektanta)

5.8. Betonowanie

Beton musi by¢ dostarczany z wytwoérni betonu znajdujgcych sie w poblizu budowy. Ze
wzgledu na szczegollne warunki wykonania robo6t nie dopuszcza sie przygotowywania
mieszanki na miejscu budowy. Producent powinien dostarczy¢ atest stwierdzajgc, ze
stosowane przez niego z aktualnej dostawy materiaty: cement, domieszki, kruszywa i
woda spetniajg wszystkie wyzej wymienione wymagania,oraz ze stosowany przez niego
projekt mieszanki, wykorzystujgcy te sktadniki, spetnia wszystkie warunki specyfikacji co
do wytrzymatosci, gestosci, urabialnosci i trwatosci. Nalezy unika¢ koncentracji betonu
w jednym miejscu odpowiedni rozgarniajgc go i wibrujgc.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci robot

W trakcie realizacji Kontraktu Wykonawca jest zobowigzany prowadzié, przechowywac i
zabezpieczy¢ nastepujgce dokumenty budowy:

« atesty jakosciowe wbudowanych elementéw,

» dokumenty pomiaréw cech geometrycznych,

* protokoty odbioréw robdét.

Za jakos¢ wykonywanych rob6t oraz zastosowanych elementéw i materiatdbw -
odpowiedzialny jest Wykonawca robot. W zakresie jego obowigzkow przed przejeciem
terenu budowy jest opracowanie i przedstawienie do akceptacji Inwestora projektu
organizacji robot zawierajgcego: mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne oraz
zamierzony sposob wykonania rob6t zgodnie z projektem i sztukg budowlana.

6.2 Ogolne zasady kontroli jako $ci robot:

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu:

* poprawnego wykonania podpor montazowych i ich jakosci,

 prawidtowego roztozenia elementow (belek i pustakéw) systemu,

» ewentualnych szalunkéw,

* zbrojenia,

» sposobu przygotowania i jakosci mieszanki betonowej przed wbudowaniem,
* sposobu utozenia betonu i jego zawibrowania,

 doktadnosci prac wykonczeniowych,



* pielegnacji betonu.

Celem odbioru jest sprawdzenie zgodnosci wykonania robét z projektem i wytycznymi
firmy. Odbidr wstepny wykonania stropu powinien by¢ wykonany przed zalaniem betonu
i obejmowac:

» poprawnos$¢ utozenia belek i wypetnien (pustakéw),

* poprawnos$¢ utozenia zbrojen przypodporowych,

» poprawnos$¢ ustawienia podpér montazowych.

Odbiér koncowy powinien zosta¢é wykonany po zalaniu i usunieciu podpor
montazowych, lecz przed zastonieciem stropu oktadzinami.



