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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogolne
dotyczgce wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem podbudowy z
kruszywa tamanego zwigzanych z przebudowa, rozbudowg i nadbudowg budynku
Szkoty Podstawowej w Justynowie gm. Andrespol wraz z niezbedng infrastrukturg
towarzyszgca.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres rob6t obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonywaniem podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego
mechanicznie.

1.4. Okre slenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z norma podstawowa PN-S-061102 i
obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami

1.5. Ogdlne wymagania dotycz gce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot i ich zgodnosé

z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Rodzaje materiatow

Materiatem do wykonania podbudowy =z kruszyw famanych stabilizowanych
mechanicznie powinno by¢ kruszywo tamane niesortowane o uziarnieniu ciggtym
0/31,5 mm; 31,5/63 mm i wody. Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez
zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny.

2.2. Wymagania dla materiatow

2.2.1. Uziarnienie kruszywa

Krzywa uziarnienia kruszywa powinna miesci¢ sie w obszarze dobrego uziarnienia.
Skfad ziarnowy kruszywa sprawdza sie z pomocg analizy sitowej wg aktualnej normy

2.2.2. Woda
Do zwilzania kruszywa stosuje sie wode czysta, wodociggows.

3. SPRZET

Uzywany sprzet powinien by¢ zgodny z oferta wykonawcy, PZJ
Do wykonania podbudowy nalezy stosowac :



- mieszarki stacjonarne do wytwarzania mieszanki z kruszyw

- rowniarki albo uktadarki kruszywa

- walce ogumione, stalowe (wibracyjne lub statyczne)

- cysterny z woda

- w miejscach trudno dostepnych powinny by¢ stosowane zageszczarki ptytowe,
ubijaki mechaniczne lub mate walce wibracyjne

4. TRANSPORT

Materialy do wykonania podbudowy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami
samowytadowczymi w ten sposéb, aby nie spowodowaé rozsegregowania frakcji
kruszywa oraz zmian wilgotnosci mieszanki.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie podio za

Warstwa podbudowy ukfadana jest na zageszczonym i wyprofilowanym podiozu
gruntowym. Kontrola jakosci wykonania podtoza polega na sprawdzeniu zgodnosci
wykonanej warstwy z wymaganiami podanymi w odpowiedniej ST.

5.2. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Przygotowanie kruszywa tamanego polega na wymieszaniu w taki sposob, aby
uzyskac ciggtos¢ uziarnienia i zwilzenie do wilgotnosci optymalnej z tolerancja + 2 %
5.3. Wbudowywanie i zag eszczanie mieszanki kruszywa

Podbudowe nalezy zageszczac¢ walcami ogumionymi, wibracyjnymi i gtadkimi.

W ostatniej fazie zageszczania nalezy sprawdzi¢ profil szablonem.

Zageszczenie podbudowy powinno by¢ rownomierne na catej szerokosci, a nosnosc¢
podbudowy badana ptytg VSS wg normy BN-64/8931-02.

5.4. Wymagania jako sciowe wykonania podbudowy

5.4.2. Réwno $¢ podbudowy w przekroju podiu  znym

Odchylenie przekroju podtuznego podbudowy, mierzone zgodnie z normg BN-
68/8931-04 metrowg fatg , nie powinny przekraczac przy uktadaniu mechanicznym
dla podbudowy pomocniczej £ 2 cm

5.4.3. Zgodno $¢ spadku i rowno $¢ podbudowy

Nalezy stosowaé¢ spadki poprzeczne zgodne z zalozonymi w dokumentaci
projektowej. Réznice wartosci wykonanych spadkow poprzecznych, w stosunku do
projektowanych nie powinny przekracza¢ wartosci bezwzglednej spadku wiecej niz o
+0,5%

5.4.4. Szeroko $¢ podbudowy
Szeroko$¢ podbudowy powinna byé zgodna z dokumentacja projektowa z
uwzglednieniem projektowanych odsadzek- czyli poszerzeh warstwy podbudowy w

stosunku do warstw lezgcych powyze.
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Odchylenia szerokosci, mierzone od osi drogi nie powinny przekracza¢ £+ 5 cm w
stosunku do dokumentacji projektowe;.

5.4.5 Grubo $¢ warstwy podbudowy

Odchylenia grubosci wykonanej podbudowy w stosunku do przyjetej w dokumentacji
projektowej nie powinny przekroczy¢ £2 cm.

5.4.6. Zageszczenie podbudowy

Zageszczenie kontroluje sie ptytg VSS przez sprawdzenie modutu odksztatcenia.
Wskaznik zageszczenia lo powinien mie¢ warto$¢ nie wiekszg niz lo = E2/E1< 2,2
5.4.7. Nosnosé

Nosnos¢ podbudowy po jej zageszczeniu badana jest wg normy BN-64/8931-02

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przyst gpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robo6t nalezy wykona¢ badania kruszyw, oraz kontrole
jakosci wykonania podtoza.

6.2. Badania w czasie robot

Kontrola uziarnienia roztozonego kruszywa powinna by¢ przeprowadzana na kazdej
dziennej dziatce robocze] za pomocg analizy sitowej. Wyniki powinny by¢ zgodne z
pkt.2.2.1.

Wilgotno$¢ materiatu kontroluje sie wg aktualnej normy. Do kontroli nalezy pobieraé
co najmniej po dwie prébki z kazdej dziennej dziatki roboczej.

Kontrola zageszczenia i nosnosci podbudowy stabilizowanej mechanicznie nalezy
przeprowadza¢ nie rzadziej niz 1 raz na 2000m2 i w miejscach watpliwych
wskazanych przez inspektora.

Kontrola grubosci poszczegélnych warstw podbudowy polega na bezposrednim
pomiarze w kohcowej fazie zageszczania, co najmniej w 2 miejscach na kazdej
dziennej dziatce roboczej i nie rzadziej niz co 50 m.

Kontrola szerokosci podbudowy i jej obramowania polega na bezposrednich
pomiarach przynajmniej w 5 miejscach dla catego odcinka i nie rzadziej niz co 50 m.

Kontrola pochylen podtuznych, spadkéw poprzecznych oraz réwnosci podbudowy.

Zgodnos¢ z projektem przekroju podiuznego sprawdza sie przyrzadem lub
instrumentem niwelacyjnym. Rowno$¢ w przekroju podluznym sprawdza sie
przynajmniej w 5 miejscach dla catego odcinka.

Sprawdzenie spadkoéw poprzecznych dokonuje sie fata profilowa z poziomica.

Spadki poprzeczne i réwnos¢ podbudowy sprawdza sie co najmniej w 5 miejscach i
nie rzadziej niz co 50 m dla catego odcinka.

Rzedne wysokosciowe sprawdza sie w osi oraz na krawedziach jezdni co 20 m na
odcinkach prostych oraz co 10 m na odcinkach krzywoliniowych.



7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej i odebranej podbudowy

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Dokumenty i badania do odbioru

Badania przy odbiorze przeprowadza sie w celu sprawdzenia ,czy podbudowa
zostata wykonana zgodnie z projektem i ST.

Badania polegajg na sprawdzeniu:

a) zgodnosci rzednych niwelety z projektem

b) zgodnosci podtuznych i poprzecznych spadkow
c) szerokosci podbudowy

d) konstrukcji i grubosci podbudowy

e) zageszczenia

f) nosnosci

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 podbudowy obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

— sprawdzenie i ewentualna naprawe poditoza,

— przygotowanie mieszanki z kruszywa, zgodnie z recepta,
— dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,

- roztozenie mieszanki,

— zageszczenie roztozonej mieszanki,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-S-06102 Podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie
BN-64/8931-02 Oznaczenie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych i
podioza przez obcigzenie piyta

PN-EN 933-1:2000 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw -- Oznaczanie
sktadu ziarnowego -- Metoda przesiewania



